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ИЗВЕЩЕНИЕ №2
ОБ ИЗМЕНЕНИИ
Инструкции по сварке и наплавке

при ремонте грузовых вагонов
РД ВНИИЖТ-059/01-2019
П. 8.8.9
Имеется:
«…е) вварка части днища или продольного листа во всю его ширину и менее в местах, пораженных коррозией, в соответствии с ремонтной документацией, согласованной Комиссией Совета. При небольшой площади утонения листов допускается постановка двух вставок на обечайках площадью до 1,5 м2 каждая, а также постановка вставок суммарной площадью до 1 м2 на каждом днище котла;…».
Должно быть:
«…е) вварка части днища или продольного листа во всю его ширину и менее в местах, пораженных коррозией, в соответствии с ремонтной документацией*, согласованной Комиссией Совета. При небольшой площади утонения листов допускается постановка двух вставок на обечайках площадью до 1,5 м2 каждая, а также постановка вставок суммарной площадью до 1 м2 на каждом днище котла;
* ремонт котла вагона-цистерны модели 15-1613-01 следует выполнять по ГРУВ.1720.00.00.000 УК (разработчик - ООО «ИЦВС-Сервис») [48]…».
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