




Условное обозначение размера
Допускаемые размеры колесных пар при выпуске их из текущего ремонта

Значение, мм
Расстояние между внутренними боковыми поверхностями ободов колес,
a 1438...1443

Разность расстояний между внутренними боковыми поверхностями
ободов колес, измеренных в четырех точках, расположенных в двух
взаимноперпендикулярных плоскостях, не более

2,0

Разность диаметров колес по кругу катания в одной колесной паре
(d1 -d2 ), не более
- при восстановлении профиля поверхности катания;
- без восстановлении профиля поверхности катания.

0,5
1,0

Толщина гребня, с:
- без восстановления профиля поверхностикатания колес
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной
толщиной гребня 33,0 мм
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной
толщиной гребня 30,0 мм
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной
толщиной гребня 27,0 мм

Забоины и вмятины на средней части оси, не более
Протертости на средней части оси, не более 
Овальность по кругу катания, не более:
- при востановлении профиля поверхности катания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более
Толщина обода е, не менее
Равномерный прокат:
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более
Неравномерный прокат
Ширина обода f

Разность толщин гребней колес в одной колесной паре, не более

Кольцевые выработки на поверхности катания у основания гребня и на
коничности 1:3,5
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

Навар 

Выщербины без трещин, идущих вглубь обода колеса
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

Ползун
Остроконечный накат гребня

26,0...33,0
32,0...33,0

29,0...30,0

26,0...27,0

2,0
2,5

0,5
1,0
24

не допускается
7,0

не допускается
128,0...133,0

3,0

не допускаются
допускаются шириной -  10,0

глубиной - 0,5
не допускается

не допускаются
допускаются длиной -  15,0

глубиной - 1,0
не допускается
не допускается
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Копировал Формат A2

1 * Размеры для справок
2 Шероховатость обработанных поверхностей Rа 20.
3 Перед поставновкой на станок крышки смотровые заменить на крышки
защитные.
4 При обработке фаска наружной боковой поверхности обода должна
начинаться на расстоянии 124 +1 мм от внутренней боковой поверхности
обода и выполняться под углом 45Å.
5 После обточки колесной пары произвести контроль максимальным
шаблоном Т447.003.
6 Зазор между профилем колеса и рабочей поверхностью максимальногои
шаблона:
- по высоте гребня - не более 1 мм;
- по поверхности катания, гребня, внутренней боковой поверхности обода
- не более 0,5 мм.
7 Допускается обточка внутренних боковых поверхностей ободов колес
при величине разности расстояний между ними, измеренная в двух
взаимноперпендикулярных плоскостях, более 2 мм.
8 Допускается обточка наружных боковых поверхностей ободов колес в
целях устранения поверхностных дефектов и неровностей прокатки при
условии, что не будут удалены клейма об изготовлении.
9 Не допускаются: неравномерный прокат, равномерный прокат, навар,
ползун, выщербины без трещин, идущих вглубь обода колеса длиной более
15 мм и глубиной более 1 мм.
10 Остальные технические требования в соответствии с "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи
1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
11 Знаки клейм после текущего ремонта в соответствии с "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи
1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
12 Перед восстановлением профиля поверхности катания произвести
входной вибродиагностический контроль буксовых узлов на установках,
соответствующих требованиям № 741-2011  ПКБ ЦВ, по технологии в
соответствии с требованиями РД 32 ЦВ 109-2011.
13 Ремонт колесной пары произвести в соответствии с "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог колеи
1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017..
14 Контроль геометрических параметров и величин износов элементов
колесной пары на соответствие нормам произвести в соответствии с 
РД 32 ЦВ 058-97 "Руководящий документ. Методика выполнения измерений
при освидетельствовании колесных пар вагонов колеи 1520 мм".
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Допускаемые размеры колесных пар при выпуске их из среднего ремонта

Условное обозначение размера Значение, мм

Расстояние между внутренними боковыми поверхностями ободов колес, a 1438...1443
Разность расстояний между внутренними боковыми поверхностями  ободов колес, измеренных в четырех 
точках, расположенных в двух взаимноперпендикулярных плоскостях, не более
Разность расстояний между торцами предподступичной части оси внутренними боковыми поверхностями 
ободьев колес с одной и другой стороны колесной пары, не более

2,0

5,0

Разность диаметров колес по кругу катания в одной колесной паре (d1 -d2 ), не более
- при восстановлении профиля поверхности катания;
- без восстановлении профиля поверхности катания.

Отклонение от соосности круга катания колес относительно поверхности шейки или подступичной части оси, не более:
- при восстановлении профиля поверхности катания;
- без восстановлении профиля поверхности катания.

Диаметр шейки оси

Занижение (уменьшение) диаметра шейки у галтели (глубина на сторону)

Расстояние от торца преподступичной части до начала занижения диаметра шейки у галтели
Конусообразность и овальность шейки, не более

Диаметр предпотступичных частей оси:
- при использовании подшипников кассетного типа
- при использовании сдвоенных и цилиндрических роликовых подшипников

Овальность и конусообразность преподступичной части, не более

Диаметр подступичной части оси, не менее

Диаметр средней части оси, не менее:
- с конусообразной средней частью
- с цилиндрической средней частью

0,5
1,0

0,5
1,0

130 +0,052
+0,005

0,25 +0,25
-0,15

28 +6
-1

0,02

165 +0,200
+0,075

165 +0,200
+0,020

0,05

182,0

160,0
167,0

Забоины и вмятины на средней части оси, не более 2,0

Протертости на средней части оси, не более 2,5

Овальность по кругу катания, не более:
- при востановлении профиля поверхности катания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

0,5
1,0

Толщина обода е, не менее 24
Равномерный прокат:
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

не допускается
7,0

Неравномерный прокат не допускается
Ширина обода f 128,0...133,0
Толщина гребня, с:
- без восстановления профиля поверхностикатания колес
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной толщиной гребня 33,0 мм
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной толщиной гребня 30,0 мм
- при восстановлении профиля поверхностикатания колес с исходной толщиной гребня 27,0 мм

26,0...33,0
32,0...33,0
29,0...30,0
26,0...27,0

Разность толщин гребней колес в одной колесной паре, не более 3,0

Кольцевые выработки на поверхности катания у основания гребня и на коничности 1:3,5
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

не допускаются
допускаются шириной -  10,0

глубиной - 0,5
Навар не допускается

Выщербины без трещин, идущих вглубь обода колеса
- при востановлении профиля поверхностикатания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

не допускаются
допускаются длиной -  15,0

глубиной - 1,0
Ползун не допускается
Остроконечный накат гребня не допускается
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1 При обточке фаска наружной боковой поверхности обода должна
начинаться на расстоянии 124 +1 мм от внутренней боковой
поверхностиобода и выполняться под углом 45Å.
2 После обточки колесной пары произвести контроль максимальным
шаблоном Т447.003.
3 Зазор между профилем колеса и рабочей поверхностью максимальногои
шаблона:
- по высоте гребня - не более 1 мм;
- по поверхности катания, гребня, внутренней боковой поверхности
обода - не более 0,5 мм.
4 Допускается обточка внутренних боковых поверхностей ободов колес
при величине разности расстояний между ними, измеренная в двух
взаимноперпендикулярных плоскостях, более 2 мм.
5 Допускается обточка наружных боковых поверхностей ободов колес в 
целях устранения поверхностных дефектов и неровностей прокатки при
условии, что не будут удалены клейма об изготовлении.
6 Не допускаются: неравномерный прокат, навар, ползун, выщербины без
трещин, идущих вглубь обода колеса длиной более 15 мм и глубиной
более 1 мм.
7 Шероховатость обработанных поверхностей Rа 20.
8 Клеймить левый торец оси колесной пары в соответствии с
"Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию
колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных
железных дорог колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
9 Остальные технические требования в соответствии с "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог
колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
10 Ремонт колесной пары произвести в соответствии с  "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог
колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
11 Контроль геометрических параметров и величин износов элементов
колесной пары на соответствие нормам произвести в соответствии с
РД 32 ЦВ 058-97 "Руководящий документ. Методика выполнения
измерений при освидетельствовании колесных пар вагонов колеи 
1520 мм".
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Допускаемые размеры колесных пар при выпуске их из капитального ремонта

Условное обозначение размера Значение, мм
Расстояние между внутренними боковыми поверхностями ободов колес, a 1439...1442

Разность расстояний между внутренними боковыми поверхностями  ободов колес, измеренных в 
четырех точках, расположенных в двух взаимноперпендикулярных плоскостях, не более 1,5

Разность расстояний между торцами предподступичной части оси внутренними боковыми 
поверхностями ободьев колес с одной и другой стороны колесной пары, не более 3,0

Разность диаметров колес по кругу катания в одной колесной паре (d1 -d2 ), не более
- при восстановлении профиля поверхности катания;
- без восстановлении профиля поверхности катания. 0,5

1,0
Отклонение от соосности круга катания колес относительно  
поверхности шейки или подступичной части оси, не более:
- при восстановлении профиля поверхности катания;
- без восстановлении профиля поверхности катания.

0,5
1,0

Занижение (уменьшение) диаметра шейки у галтели (глубина на сторону) 0,25 +0,25
-0,15

Расстояние от торца преподступичной части до начала занижения диаметра шейки у галтели 28 +6
-1

Конусообразность и овальность шейки, не более

Радиальное биение шейки относительно оси центровых отверстий, не более

0,02

0,3

Овальность и конусообразность преподступичной части, не более 0,05

Непрямолинейность образующей подступичной части, не более

Конусообразность подступичной части при условии, что больший диаметр обращен к середине 
оси, не более

Овальность подступичной части, не более

0,02

0,05

0,025

Забоины, вмятины и протертости на средней части оси, не более не допускаются

Овальность по кругу катания, не более:
- при востановлении профиля поверхности катания колес
- без востановления профиля поверхности катания колес, не более

0,5
1,0

Толщина обода старогоднего колеса е, не менее 35
Равномерный прокат не допускается
Неравномерный прокат не допускается

Ширина обода колеса f:
- нового изготовления
- старогодного

130...133
128...133

Толщина гребня, с:
- для новых колес
- для колес с востановленным профилем поверхности катания

по ГОСТ 10791
26,0...33,0

Разность толщин гребней колес в одной колесной паре, не более 1,0
Кольцевые выработки, навары, выщербины, ползуны и остроконечный накат гребня не допускаются
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1. Колесные пары должны быть обмыты согласно "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных железных дорог
колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
2. Ремонт колесной пары произвести в соответствии с "Руководящий
документ по ремонту и техническому обслуживанию колесных пар с
буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных
железных дорог колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
3. Контроль геометрических параметров и величин износов элементов
колесной пары на соответствие нормам произвести в соответствии с
РД 32 ЦВ 058-97 "Руководящий документ. Методика выполнения
измерений при освидетельствовании колесных пар вагонов колеи 
1520 мм".
4. Допускается обточка внутренних боковых поверхностей ободов
колеспри величине разности расстояний между ними, измеренная в
двух взаимноперпендикулярных плоскостях, более 2 мм.
5. Допускается обточка наружных боковых поверхностей ободов колес
вцелях устранения поверхностных дефектов и неровностей прокатки
при условии, что не будут удалены клейма об изготовлении.
6. При обработке фаска наружной боковой поверхности обода должна
начинаться на расстоянии 124 +1 мм от внутренней боковой
поверхности обода и выполняться под углом 45Å.
7. После обточки колесной пары произвести контроль максимальным
шаблоном Т447.003.
7.1. Зазор между профилем колеса и рабочей поверхности
максимального шаблона:
- по высоте гребня - не более 1 мм;
- по поверхности катания, гребня, внутренней боковой поверхности
обода - не более 0,5 мм.
8. Не допускаются: неравномерный прокат, равномерный прокат, навар,
ползун, выщербины без трещин, идущих вглубь обода колеса длиной
более 15 мм и глубиной более 1 мм.
9. Шероховатость обработанных поверхностей Rz 80.
10. Остальные технические требования в соответствии с
"Руководящий документ по ремонту и техническому обслуживанию
колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов магистральных
железных дорог колеи 1520 (1524) мм" РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017.
11. Толщина диска у обода колеса должна соответствовать таблице
12.3 "Руководящего документа по ремонту и техническому
обслуживанию колесных пар с буксовыми узлами грузовых вагонов
магистральных железных дорог колеи 1520 (1524) мм" 
РД ВНИИЖТ 27.05.01-2017. 
12. При обнаружении дефектов допускается обточка профиля колеса.
13. Клейма и знаки маркировки. На торце оси с правой стороны
колесной пары клеймить - "Ф" - знак проведения капитального
ремонта колесной пары.
14. Клеймить условный номер предприятия , которое произвело 
капитальный ремонт колесной пары.
15. Приемочные клейма.
16. Клеймить месяц и две последние цифры года производства
капитального ремонта колесной пары.
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